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Abstract of EP0573676 

The use of a carrier (transfer) having release properties for applying a coloured decoration (decor) and/or a lacquer to a substrate comprises first applying lacquer 
with or without dyestuff to a carrier having release properties, then partially crossiinking the lacquer, subsequently transferring the partially crosslmked lacquer with or 
without the dyestuff to the substrate to be decorated or lacquered, and completing the crossiinking of the lacquer. 
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u -'->drtrelbung 

Die Erfindung betrifft die Verwendung eines flachi- 
gen Tragers mi! "release"-Eigen$chaft zum Auftragen 
eines Farbdekors auf bzw. in ein Substrat, wobei eine s 
Lackschicht eingesetzt wird. AuBerdem betrifft die Erfin- 
dung auch das Aufbringen einer Lackschicht als solcher 
auf ein Substrat. In Betracht kommen hier vor aliem 
Substrate aus Kunststoff und Holz oder Holzwerkstoffen 
sowie Mischungen derartiger Substanzen. Dardber hin- 10 
aus kommen ate Substrat aber auch in Betracht kerami- 
sche Werkstoffe, Glaser und dergleichen. 

Aus der US-A-2 721 821 ist ein Verfahren zum Auf- 
bringen eines farbigen Deters auf ein Substrat aus 
Polyethylen bekannt, bei dem eine Aufheizung auf 120 is 
bis 1SS°C erfolgt, wobei ein Sublimationsdruck von 
elnem Farbtrager auf das Substrat durchgefuhrt wird. 
Die Aufheizung erfolgt mit Infrarotstrahlung, welche 
durch das Substrat auf den Farbtrager gestrahlt wird, 
d.h. der Farbtrager wird auf seiner dem Substrat zuge- so 
kehrten Seite mittels IR-Strahlung erhitzt. Dabei ist vor- 
gesehen. daB der Farbtrager auf seiner nicht von 
Farbstoffen bedeckten Oberflache refiektierend fOr die 
IR~Strah!ung ausgebildet ist, so daB diese Strahlung 
nur dort absorbiert wird, wo Farbe aufgetragen 1st. s& 

Auch aus der DE-A-24 38 723 ist ein Verfahren 
bekannt, bei dem Farbstoffe derart auf ein Substrat 
ubertragen warden, daB ein Farbtrager auf das Substrat 
gelegt und die Farbe durch Erhitzen des Tragers mft 
Infrarotstrahlung mftteis Sublimationsdruck auf das so 
Substrat Qbertragen wird. 

Die GB-A-1 107 401 beschreibt ein Verfahren zum 
farbigen Bedrucken von Kunststoffen, bei dem eine Auf- 
heizung des Kunststoffes in einem ertiitzten Glycerol- 
Bad auf 175 bis 180°C erfolgt. Dabei erfolgt eine Gelie- ss 
rung der Oberflache des Kunststoffes. 

Aus der EP 0 098 506 A2 sind ein Verfahren und 
eine Vorrichtung zum Erzeugen von permanenten Bil- 
dern auf Substraten bekannt, bei denen ein Trager m'rt 
Farbstoff zwischen dem Substrat und einer geheizten w 
Matrix angeordnet wird, welche erhabene Abschnitte 
aufweist, deren Form dem zu flbertragenden Bild ent- 
spricht Nachdem mittels dieser erhit2ten Matrix die 
Ubertragung der Farbstoffe auf das Substrat erfolgt ist, 
wird das Substrat erhitzt, damit der Farbstoff aus einer <ts 
Time in das Substrat diffundiert 

Die GB 2 127 747 A1 beschreibt ein Transfer- 
Druckverfahrea bei dem eine Positionierung der Trans- 
fer-Druckpartner mittels elektrostatischer Aufladung 
erfolgt. 50 

Weiterhin sind Verfahren zum Auftragen von 
Dekors aus Farbstoffen auf Kunststoffsubstrate aus der 
DE 37 08 355 CI und der DE 39 04 424 C1 bekannt 

Aus den DE-Patenten 17 71 812, 23 37 798, 24 36 
783 sowie aus der 24 58 669 ist es bekannt, Textilstoffe ss 
mit dem sogenannten Transferdruckveriahren zu 
bedrucken. Dabei wird ein Farbtrager (auch Hilfstrager 
genannt) mit Druckbildern (Dekoren) aus Sublimations- 
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drucktinten bedrock! Der Farbtrager (Hilfstrager) kann 
insbesondere aus Papier besfehea Der Druck erfolgt 
2.B. mittels Offset- Oder Rotationsdruckverfahren. Die 
Druckbilder werden durch Sublimation vom Farbtrager 
auf den farbig zu dekorierenden Textilstoff Qbertragen 
(sogenannter Umdruck). 

Die genannten Drucktinten werden aus sublimier- 
baren Disperslonsfarbstoffen unter Verwendung von 
Bindemitteln und OxfcJationsadditiven hergestellt Die 
bedruckten Farbtrager (auch Transferpapiere genannt) 
werden beim Stand der Technik mit der farbig bedruck- 
ten Seite auf die zu bedruckende Textilseite gelegt und 
mittels einer auf 170 bis220°C erhitzten Druckplatte (im 
Taktverfahren) erhitzt. Sobald die Temperatur von ca. 
170 bis 220°C die Farbstoffe erreicht, sublimieren diese 
in die aus Kunststoffasern hergesteilten Textilien hin ein. 

Ein anderes bekanntes Verfahren (EP-A 0 014 
615), das in erster Unie zum Dekorieren von Brillenge- 
stellen vorgesehen ist, wird In der Weise durchgefuhrt, 
daB bei jedem Arbeitszyklus ein Briifengestell mit seiner 
zu dekorierenden Fiache nach oben weisend auf einer 
Unterlage abgelegt wird, die innerhalb einer Vakuum- 
kammer angeordnet und mittels einer Kolbenzyllnder- 
elnheit auf- und abbewegllch ist. Die Vakuumkammer 
hat zum Einbringen des Brillengestells eine seitliche 
Offnung, die mit einer TQr verschlieBbar ist. An ihrer 
Oberseite welst die Vakuumkammer einen waagerech- 
ten, ortsfesten Rahmen auf, der mit einem uber ihm 
angeordneten, ebenfalls waagerechten, aber auf- und 
abbeweglichen Rahmen einen Schlitz begrenzt. Durch 
den Schfitz wird eine Tragerfolie hindurchgefuhrt. die 
von einer Haspel abgerollt wird und an ihrer Unterseite 
mit dem Dekor versehen ist, das auf das Brillengestell 
aufgetragen werden soli. Das Dekor ist beisplelsweise 
als Mehrfarbendruckoder als Abziehbild auf die Trager- 
folie aufgebracht worden und besteht aus Farben, die 
bei einer Temperatur unterhalb der ZerstOrungstempe- 
ratur der Tragerfolie sublimierbar sind, Sobald ein Bril- 
lengestell in die Vakuumkammer eingebracht urcl deren 
TQr verschlossen worden 1st, wird der obere Rahmen 
abgesenkt, so daB er die Tragerfofie zwischen sich und 
dem unteren Rahmen einWemmt und die Vakuumkam- 
mer dadurch dicht verschlossen wird und evakuiert wer- 
den kann. Die Tragerfolie wird mittels einer uber dem 
oberen Rahmen angeordneten Heizvorrichtung auf die 
Subiimatlonstemperatur des Dekors erhitzt und darauf- 
hin das Brillengestell mittels seiner innerhalb der Vaku- 
umkammer heb- und senkbaren Unterlage, auf der es 
abgelegt worden ist, nach oben bewegt und gegen die 
Tragerfolie gedruckt Das Vakuum bewirkt, daB die Tra- 
gerfolie sich dicht an die zu dekorierenden Flachen an 
der Vorderseite und in seitlichen Bereichen des Brillen- 
gestells anschmiegt Dieser Zustand wird fOr eine Zeit- 
spanne aufrechterhalten, die for einen Ubergang der 
das Dekor bildenden Farben von der Tragerfolie weg in 
die Struktur des Werkstoffes des Brillengestells hinein 
ausreicht AnschlieBend wird das Vakuum aufgehoben, 
das Brillengestell abgesenkt und dadurch von der Tra- 
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gertolle getrennt und schiieBIIcb der Vakuumkammer 
entnommen. 

Bel diesem bekannten Verfahren wird die Tragerfo- 
lie in einzelnen Bereichen stark gedehnt, damrt sie sich 
ausreichend an das Briilengesteil anschmtegt. Dabei ist 6 
es unvermeidiich, da (3 das Dekor in den besonders 
stark gedehnten Bereichen der Tragerfolie verzerrt wird. 
Die Verzerrungen lassen sich bis zu einem gewissen 
Grad dadurch ausgleichen, daB von vorne herein ein 
entspr echend korrigiertes Dekor auf die Tragerfolie auf- 10 
gebracht wird. Im Qbrigen rnachen sich Verzerrungen 
bei Gegenstanden wie Briilengestellen, deren zu deko- 
rierende Fiachen verhaitnismaBig schmal sind, kaum 
bemerkbar. Anders ist es jedoch bei Gegenstanden, die 
groBflachig dekoriert werden soUen. Bei solchen is 
Gegenstanden lassen sich storend auffallende Verzer- 
rungen des Dekors nicht immer vermeiden, wenn das 
Dekor nach dem bekannten Verfahren aufgetragen wor- 
den slnd. AuBerdern nimmt mit zunehmender GrOBe 
der zu dekorierenden Flache die Gefahr zu, daf3 das 20 
Dekor durch LuftelnschlOsse beeintrachtigt wird. 

Bei einem anderen bekannten Verfahren zum Auf- 
tragen von Dekors auf Gegenstande (DE-A-32 28 096) 
werden die Gegenstande, beispielsweise Blechdosen, 
zunachst durch eine Beschichtungsanlage gefQhrt, die 2s 
auf der AuBenseite der Gegenstande eine Schicht aus 
farbstoffaffinem, migrationsverhinderndem Kunststoff 
aufbringt Nach chemischen und physikalischen Trock- 
nen dieses Uberzuges werden die beschichteten 
Gegenstande einer Etikettierrnaschine zugefQhrt, in der sc 
Dekortrager in Form von bedruckten Banderolen von 
einem Stapel oder endlosen Streifen abgenommen, urn 
je einen Gegenstand gelegt und mit einem Klebslrerfen, 
Leimstrich, elektrostatischen Feld oder dergleichen 
frxiert werden. Daraufhin werden die Gegenstande, bei- 35 
spieiswei5e mittels HeiBluft, auf eine Temperatur von 
200° bis 350°C, vorzugsweise 250° bis 300°C erhitzt 
Bei diesen Temperatures die einen extremen Hitze- 
schock erzeugen, verdunstet in den Banderolen enthal- 
tenes Wasser schlagarUg, so daB jede Banderole in 40 
einem Bruchteil einer Sekunde auf den zugehorigen 
Gegenstand aufgeschrumpf wird und einen fur den 
Obergang des Dekors von der Banderole auf den 
Gegenstand erforderlichen Druck autogen erzeugt. 
Beim weiteren Erhitzen sublimieren dann die Farbstoffe, 45 
die das Dekor bilden, in den darunterliegenden Kunst- 
stoffuberzug. 

Bei diesern Verfahren ist es von entscheidender 
Bedeutung, daB die beim Aufschrumpfen einer Bande- 
role unvermeidliche Relativbewegung gegenuber dem eo 
zugehorigen Gegenstand abgeschlossen ist, ehe die 
Farbstoffe, die das Dekor bilden, so weit erhHzt sind, 
daB ihre Migration in die Kunststoftschicht hinein 
beginnt Gelingt es nicht, diese schwierfge Bedingung 
einzuhalten, dann muB damit gerechnet werden, da© ss 
2umindest Teiie des Dekors auf dem Gegenstand ver- 
wischt werden. 

Aus der US 4 178 782 ist eine Vorrichtung zum 



Bedrucken einer Textiibahn mft sublimierbarem Farb* 
stoff betenni der auf einer Tragerfolie zugefQhrt wird. 
Die Vorrichtung hat eine drehantreibbare, von innen 
beheizbare Trommel, urn die zuunterst die Tragerfolie 
mit radial nach auBen gekehrter Farbstoffscbicht und 
daruber die zu bedruckende Textiibahn und Ober dieser 
eln Qber Rollen gefuhrter endioser AnpreBgurt aus 
Metallgewebe laufen. Der auf diese Welse umschlun- 
gene Bereich der Trommel kann von einer Haube abge- 
deckt sein, innerhalb derer ein Unterdruck 
aufrechterhaiten wird. Auf diese Weise wird beim Subli- 
mieren der Farbe freiwerdendes Gas durch die zu 
bedruckende Textiibahn und den daraufiiegenden 
AnpreBgurt aus Metallgewebe hindurch abgesaugi. Die 
vom AnpreBgurt auf die Textiibahn ausgeubten AnpreB- 
krafte werden ausschlieBlich durch die mechanische 
Spannung des AnpreBgurts erzeugt und durch den 
Unterdruck innerhalb der Haube etwas vermindert. 

Aus der DE 26 42 350 CI 1st der Versuch bekannt 
geworden, im Transferdruckverfahren, welches zuvor 
bei Textilstoffen mit Erfolg angewandt worden war, auch 
bestimmte Kunststofferzeugnisse zu bedrucken, welche 
die in Rede stehenden sublimierbaren Farbstoffe 
schlecht annehmen. Man hat dort versucht, soiche Kee- 
per mit thermoplastischen Fofien zu beschichten, wel- 
che die Farbstoffe aufnehmen und sodann versucht, die 
Folien mit dem oben erlauterten Transferdruckverfahren 
zu bedrucken. Das Verfahren hat sich aber nicht 
bewahrt, insbesondere well die Migrationsbestandigkeit 
der Farbstoffe (also die Ortsfestigkeit der Farbstoffe 
nach dem Transferdruck) nur bei mittel- bis hochmole- 
kularen Farbstoffengewahrleistetwar (bei Molekularge- 
wichten zwischen 300 und 1 000). Man hat zum 
Sublimieren Temperaturen von Qber 180°C bzw. 200 bis 
220 Q C fQr eine Zeitspanne von mindestens 25 Sekun- 
den angewandt. Bei diesen relativ hohen Temperaturen 
verschmelzen aber die meisten thermoplastischen 
Folien oder sie werden so weich, daB die beim Transfer- 
druck verwendeten Farbtrager (Papier etc.) kleben blei- 
ben oder die Oberflachen der Folien so beschadigen, 
daB das Produkt nicht den asthetischen Anforderungen 
genogte. Auch die fQr eine gute Bildwiedergabe erfor- 
derliche Migrationsbestandigkeit der Farbstoffe wurde 
nicht erretcht 

Gerfnge Probleme traten im Sublimationsdruck- 
Transferverfahren im Stand der Technik bei Einsatz von 
duroplastischen Folien und Lacken auf (FR-A-2 230 
794, DE-A 24 24 949, GB-A-1 51 7 832). 

Wegen der umfangreichen Anwendung thermopia- 
stischer Folien und Platten, die mit einer Thermoverfor- 
mung in dreidimensionale Kdrper, wie z.B. 
Bauelemente far den Innenausbau. Mobelteile (Ins- 
besondere Fronten), Haushaltsgerate, BQromaschinen, 
Leuchtkorper, Autofdrmteile etc., geformt werden kon- 
nen, besteht seit langem ein Bedarf an einer M0g!ich- 
kert. thermopiastische Substrate in guter Qualitat mit 
farbigen Dekors versehen zu k$nnen. 

In der EP 0 014 901 wird ein Versuch beschrieben, 
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konstante, nachvollziehbare und best&ndige Transfer- 
druckergebnisse dadurch zu erzielen. daB die Mofeku- 
largewichte der subltmierbaren Dispersionsfarbstoffe, 
die angewandten Temperaturen und die Zusammen- 
setzung und Beschaffenheit der Kunststoffsubstrate 5 
naher spez'rfiziert sind. Man ist dort zu der Erkenntnis 
gelangt, da 8 eine Erhitzung auf Temperaturen von 
220°C und mehr for die Anwendung des Transferdruck- 
verfahrens auf ftjnstsfoffe erforderlich sein soil. 
Dadurch werden eine Vielzahl von thermoplastischen 10 
Kunststoffen ausgeschlossen. Das Verfahren blieb auf 
bestimmte duroplastische Kunststoffbeschichtungen 
und bestimmte Substrate aus anorganischen Werkstof- 
fen beschrankt 

Der Stand der Technik lehrt afs Vorurteii auch, daft 16 
es beim Sublimationsdruck wesentlich auf das Moleku- 
largewicht der verwendeten Farbstoffe ankommt. Die 
vorstehend genannte EP 0 014 901 lehrt die Verwen- 
dung von hochrnoiekularen Dispersionsfarbstoffen mit 
Molekulargewichten zwischen 300 und 1000. ins- so 
besondere mit Blick auf die geforderte Migrationsbe- 
standigkeit 

Die eingangs bereits genannten deutschen Patent- 
schriften 37 03 866 und 39 04 424 bringen insofern 
einen Fortschritt, als sie beim Sublimationsdruck von 25 
der Verwendung von erhitzten Druckpiatten oder erhitz- 
ten Zylindern abgehen und stattdessen eine Erhitzung 
mit Warmestrahlung (Infrarotstrahlung) vorschlagen. 
Auf Einzelheiten der verwendeten Materialien sowie der 
Sublimationstemperaturen gent dieser Stand der Tech- 30 
nik nicht ein. 

Die EP-A-0 455 849 beschreibt ein Verfahren zum 
Auf- und Einbringen von Farbstoffen auf bzw. in ein 
Kunststoff aufweisendes Substrat, bei dem infrarot- 
strahlung inhomogen in AbhSngigkeit von der Farbver- 3S 
teilung des Dekors auf einen Farbtrager gerichtet wird, 
so daS die Farben mittels Sublimations-Transfer auf das 
Substrat Qberfuhrt warden. 

Der Sublimationsdruck ist aufwendig und sehr 
empfindlich hinsichtfich der Einhaitung der Verfahrens- *o 
parameter, wenn gute Ergebnisse erzielt werden sollen. 

Aus der WO-A-92/01672 ist eine Heiflpragefolie 
bekannt, mit der eine Dekorschicht mittels einer Kleber- 
schicht auf einem Substrat verkiebt wird, wobei ein We- 
ber eine Kbmponente enthalt, die zur Verbesserung der 46 
Haftung der Dekorschicht auf dem Substrat erst nach 
Aufbringung der Dekorschicht auf das Substrat volistan- 
dig vernetzt 

Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren anzugeben, gemaft dem in elnfacher Weise ein so 
Farbdekor mit guten quafitativen Ergebnissen auf ein 
Substrat aufbringbar ist Das Produkt soil hinsichtlich 
seiner asthetischen und mechanischen Eigenschaften 
hohen AnsprOchen genugen, 

Mehrere erfindungsgemaQe Varianten zur L&sung ss 
dieser Aufgabe sind in den PatentansprOchen 1 bis 4 
beschrieben. Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, 
da(3 die Anwendung einer Kombination aus einem Tra- 



ger mit W release"-Eigenschaften und geziefter Teiiver- 
mtzung von Lackschlchten zu sehr guten Ergebnissen 
fuhri 

Sogenannte Transferpapiere" mit W reiea$e"-Eigen- 
schaften sind als soiches bekannt. Auch Kunststoffolien 
mit soichen "release'-Eigenschaften sind bekannt Das 
Wort "release- bedeutet dabei, daS der Trager so an 
seiner Oberfiache gestaltet bzw. prapariert ist f daG er 
unter bestimmten Bedingungen aufgetragene Farb- 
schichten oder Lackschichten an ein anderes Substrat 
abgibt Mit anderen Worten; auf einen Trager mit 
"reiease'-Eigenschaften aufgebrachte Farbdekors Oder 
Lacke kOnnen unter bestimmten Bedingungen von die- 
sem Trager "abgepeiit" und auf ein anderes Substrat 
Obertragen werden. 

Gemai3 einem ersten erfindungsgemaEen Verfah- 
ren sind foigende Schritte vorgesehen: 

a) ein Farbdekor wird auf einen f lactogen Trager mit 
"release'-Eigenschaft aufgebracht, 

b) Ober das auf den Trager aufgebrachte Farbdekor 
wird ein Lackaufgetragen, 

c) der aufgetragene Lack wird teilvernetzt, 

d) unter Druck und/oder erhOhter Temperatur wird 
der teilvernetzte Lack mitsamt dem Farbdekor vom 
Trager auf das Substrat so Obertragen, da3 der 
Lack unter dem Farbdekor auf dem Substrat auf- 
iiegt und der Trager vom Farbdekor entfernt ist, und 

e) es wird eine weitere Vernetzung des Lackes auf 
dem Substrat durchgefOhrt 

Gema& einer Variante ernes erfindungsgemaflen 
Verfahrens unter Verwendung von Tragern mit 
"release^-Eigenschaften und teilvernetzten Lacken ist 
vorgesehen: 

a) Lack wird auf einen fl&chigen Trager mit 
*reIease w -Eigenschaft aufgetragen, 

b) der aufgetragene Lack wird auf dem Trager teii- 
vernetzt, 

c) der teilvernetzte Lack wird vom Trager auf das 
Substrat Obertragen, gegebenenfalls unter Druck 
und/oder erhohter Temperatur, 

d) der auf das Substrat Gbertragene Lack wird voll- 
vernetzt 

Eine andere Variante des erfindungsgemaften Ver- 
fahrens fuhrt hinsichtlich der Asthetik des Farbdekors 
und der mechanischen Stabilitat der Oberfiache zu 
einer wefteren Verbesserung und sieht vor: 

a) eine erste Lackschicht wird auf einen f lachigen 
Trager mit "release'-Eigenschaft aufgetragen, 

b) die erste Lackschicht wird teilvernetzt, 

c) auf die teilvernetzte erste Lackschicht wird ein 
Farbdekor aufgebracht, 

d) auf das Farbdekor wird eine zweite Lackschicht 
aufgetragen und ebenfalls teilvernetzt, 
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e) unter Druck und/oder erhdhter Temperatur wer» 
den die teilvernelzten Lackschlchten mitsamt dem 
Farbdekor vom Trager auf das Substrat QberfQhrf, 

f) auf dem Substrat warden die ersten und zweiten 
Lackschlchten vollvernetzt, 

Eine sehr gute asthetische Wirkung dahingehend. 
daS eine groBere Tiefe des Farbdekors erreicht wird 
(also ein optischer Eindruckderart, daB die Oberflache 
transparenter ist), wird dann erzielt wenn die elnzelnen 
Arbeltsschritte in folgender Reihenfoige durchgefuhrt 
werden: 

a) ein Lack wird auf einen flachigen Trager mil 
"release"-Eigenschaft aufgetragen, 

b) der Lack wird teilvernetzt, 

c) auf den teilvernelzten Lack wird Farbdekor auf- 
gebracht, 

d) unter Druck und/oder erhflhter Temperatur wird 
der teilvernetzte Lack mltsamt dem Farbdekor vom 
Trager auf das Substrat so ubertragen, daB das 
Farbdekor unter dem Lack auf dem Substrat liegt. 

e) es wird eine weitere Vernetzung des Lackes 
durchgefQhrt. 

Afs Substrat kommt in Betracht insbesondere ein 
Kunststoffmaterial, vorzugsweise ein Thermoplast, des- 
sen farbige Dekorrerung im Stand der Technik immer 
noch Probleme bereitet hat. Als Substrat kflnnen aber 
auch Holzffachen Oder Oberfiachen von Holzwerkstof- 
fen dienen. 

GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist vorgesehen, daB die Obertragung des teilver- 
nelzten Lackes und gegebenenfalls des Farbdekors 
unter Druck und erhOhter Temperatur vom Trager auf 
das Substrat mitteis eines Kalanders durchgefQhrt wird, 
der insbesondere zumindest eine Walze aus elasti- 
schem Material aufweist Hiermit sind groBe Produkti- 
onsleistungen mit relativ geringem Aufwand moglich. 

Dabei werden bevorzugt das Substrat und der Tra- 
ger synchron durch den Kalander gefQhrt. 

Gem£B einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist bei einem Verfahren, bei dem eine erste Lack- 
schicht, darOber ein Farbdehor und darOber eine zwerte 
Lackschicht auf dem Trager auf gebracht werden. vorge- 
sehen, daB die erste Lackschicht aus einem Kiarlack 
und die zweite Lackschicht aus einem weiB gefarbten 
Lack bestehen. Dies ergibt einen sehr reizvollen optl- 
schen Eindruck bei hoher mechanischer Qualitat der 
Oberflache. 

Die Erfindung lehrt auch, wie Substrate im Bereich 
ihrer Kanten farbig dekoriert bzw, iackiert werden k&n- 
nen, Daber wird in einem einzigen Arbeitsschritt sowohl 
die Oberflache des Substrates dekoriert bzw. iackiert 
als auch die Kanten des Substrates. Hierzu dient ein 
Silikontuch (oder ein Tuch mit ahnlichen elastischen 
Eigenschaften), das mitteis Vakuum so Ober das Sub- 
strat gezogen wird, daB es zwischen sich und der Sub- 



siratoberflache den Trager einWemmt. wobel auch die 
Kantenflachen cfes Substrates erfaBt werden. 

Die Erfindung umfaBt auch die Verwendung der 
offenbarten Gegenstande und Materialien for die 
s Jewells angegebenen Zwecke. 

Nachfolgend werden Ausfuhrungsbeispiele der 
Erfindung anhand der Zeichnung natier beschrieben. 
Es zeigen; 

10 Fig.1 -4 verschiedene Varianten der Aufbringung 
eines Farbdekors bzw. Lackes mitteis 
eines Tragers mit "release^Bgenschaft 
auf ein Substrat; 

15 Fig.5 schematisch eine Vorrlchtung zur Durch- 

fOhrung eines erfindungsgemaBen Ver- 
fahrens; und 

Fig.6 schematisch die Verwendung eines Silt- 

20 kon-Tuches zur Farb- bzw. Lackbeschich- 

tung eines Substrates einschlieBlich des 
Kantenbereiches. 

In den Figuren sind einander entsprechende Bau- 

25 telle mit gleichen Bezugszeichen versehen. 

Fig,1a zeigt einen Trager 10 mit sogenannten 
"release'-Ergenschaften. Trager mit M release"-Eigen~ 
schaften sind als solches bekannt, beispielsweise aus 
der keramischen Technik, urn Farbdekore in der Art von 

30 "Abziehbildern" auf ein Substrat zu bringen. 

Fig.1 zeigt eine erste Variante des erfindungs- 
gemaBen Verfahrens. 

Auf einen Trager 10 mit "release"-Eigensohaft wird 
zun&chst ein Farbdekor aufgebracht Diese Aufbrin- 

35 gung des Farbdekors kann in herktfmmlicher Weise 
erfolgen, z.B. durch Offset-Druck und dergleichen. 
Nachdem das Farbdekor (also z.B. ein farbiges Motiv 
oder auch eine homogene Einfarbung) auf den Trager 
10 aufgebracht worden ist, wird Lack 14 Ober das Farb- 

40 dekor aufgetragen. 

Der Farbstoff ist ein dlffundierbarer Dispersions- 
farbstoff, insbesondere nieder* bis mittelmolekular. 

Als Lacke dienen Insbesondere Acryllack, Polyu- 
rethanlack, Polyesteriack und dergleichen. Insbeson- 

43 dere werden wasserlOsliche Lacke verwendet, nicht 
aber Lacke mit L6sungsmittel. 

Nachdem die Anordnung gemaB Ffg.la mit einem 
Trager 10, daraufHegendem Farbdekor 12 und daruber- 
geschichtetem Lack 14 hergesteilt ist, wird der Lackteil- 

so vernetzt. Der Begriff "teilvernefzt" bedeutet, daB der 
Lack noch nicht vollstandig einer Vernetzung unterzo- 
gen wird, sondern nur teilweise, so daB spater noch 
eine volistandige Vernetzung ermCglicht ist. Die Vernet- 
zung von Lacken ist dem Fachmann als solches eben- 

66 falls bekannt, Eine Vernetzung kann z.B. mit erhtfhten 
Ternperaturen, insbesondere mitteis Infrarotstrahlern 
durchgefuhrt werden. Im allgemeinen werden for eine 
Vernetzung sogenannte Harter herangezogen. Es ste- 
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hen unterschiedliche Hurler zur VerfQgung, die ver- 
schledene Vernetzungstemperaturen bedingen. 
insbesondere exietieren Hurler, die bet relativ geringen 
Temperaturen beretts eine Teilvernetzung durchfGhren, 
wahrend die vbllvernetzung des Lackes erst bei relativ 
hohen Temperaturen erfoigt r 

Nachdem eine Teilvernetzung des Lackes 14 
gemalS Fig.la durchgefOhrt 1st, erfolgt eh Transfer des 
Lackes 14 und des Farbdekors 12 vom Trager 10 auf 
das letztlich zu dekorierende Substra! 1 6 gema3 Fig.1 b. 
Der Transfer wird weiter unten anhand der Fig.5 naher 
beschriebea Beispielsweise kann er erfoigen mittels 
eines sogenannten Kalanders. 

Aufgrund des Transfers kommt die Lackschicht 14 
als unterstes auf dem Substrat 16 zu Hegen, wahrend 
das Farbdekor 12 au(3en ist (Fig.lb). Die Teilvernetzung 
des Lackes hat den Vorteil, dafc der Lack 14 einschlieB- 
lich des Farbdekors 12 in einfacher Weise auf das Sub- 
strat 16 Oberfuhrbar ist Der Lack bindet die Farbe, d.h. 
die Farbe haftet auf dem Lack. Der Lack selbst ist in ein- 
facher Weise vom Trager 10 abziehbar 

Beim Abziehen des Lackes vom Trager, also belm 
Transfer von Lackschicht 14 und Farbschicht 12 auf das 
Substrat 16 muB im wesentlichen alle Farbe mitgenom- 
men warden, Dabei treten Probieme auf: Bei der Teil- 
vernetzung des Lackes soli keine Farbe in den Trager 
10 diffundieren. Deshalb mu3 der Lack so gewahlt wer- 
den, daB seine Vernetzungstempertuf geringer ist als 
die Erweichungstemperatur des Tragers 1 0, falls far den 
Trager 10 ein Kunststoffmaterial verwendet wird. Ande- 
rerseits haben aber gute Lack© die Eigenschaft, da3 zur 
Vernetzung relativ hone Temperaturen verwendet wer- 
den. Sofche hohen Temperaturen bedingen aber Pro- 
bieme hinsichtlich der Diffusion der Farbe in den Trager. 

Die Losung dieserwidersprOchlichen Eedingungen 
besteht darin, nicht einen Harter for die Vernetzung des 
Lackes zu verwenden, der eine geringe Vernetzungs- 
temperatur aufweist, sondern daG ein sogenannter 
"blockierter Harter" verwendet wird, bei dem berefts bei 
relativ geringen Temperaturen eine Teilvernetzung des 
Lackes erfolgt, wahrend die vollstandige Vernetzung 
erst be! relativ hohen Temperaturen geschieht Derar- 
tige "blockierte Hurler" sind als solche dem Fachmann 
bekannt 

Die Begriffe "tiefe Temperaturen und hohe Tempe- 
raturen" beziehen sich auf die verwendeten Materiaiien 
und Trager, also insbesondere die Erweichungstempe- 
ratur des Tragers und die Diffusionseigenschaften der 
Farbe. 

Nachdem eine Teilvernetzung des Systems gernaG 
Fig. 1a durchgefuhrt ist, wird In der weiter unten noch 
n£her beschriebenen Weise ein Transfer von Lack und 
Farbe auf das Substrat 16 gemaB Fig. 1b durchgefuhrt 
und anschiieGend erfolgt eine Vollvemetzung des Lak- 
kea Beim Ausfuhrungsbeispiel gem§3 Fig r 1b liegt die 
Farbe 12 oben. Bei der Volivernetzung bei erhfihten 
Temperaturen diffundiert die Farbe In die Lackschicht 
14 und daruber hinaus dringt die Farbe 12 einschlielB- 
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lich des Lackes in das Substrat 16 ein. Dies gilt ins- 
besondere darin, wenn for das Substrat 16 Holz. Bin 
Holzwerkstoff Oder auch Kunststoff, wie ein Thermo- 
plast, verwendet wird. Die in Rede stehenden Thermo- 
s plasten sind in der eingangs genannten EP O 455 849 
A1 genannt 

Die vollstandige Vernetzung des Lackes (ebenso 
auch die Teilvernetzung zuvor) wird bevorzugt mittels 
Infrarotheizung durchgefOhrt Dabei erfolgt eine soge- 

10 nannte Impragnierung des Substrates 16 derart, daG 
der Lack relativ weit in das Substrat eindringt. Beispiels- 
weise wurde gemessen, daG der Lack (und auch die 
FarbstoffmolekOle) 250 urn in ein Kunststoff-Substrat 
eindringen, wahrend bei einem Holzsubstrat die Ein- 

16 dringtiefe etwa 80 um betragi Diese Impragnierung des 
Substrates ist hochst erwunscht, da sie sowohl die 
asthetischen Eigenschaften des Dekors verbessert ais 
auch die mechanische Stabilitat der Oberflache. 

Fig.2 zeigt eine Abwandlung des zuvor beschriebe- 

so nen AusfQhrungsbeispiels. Die Variartte gemaB Fig.2 
betrifft einen reinen Lackauftrag auf ein Substrat, ins- 
besondere aus Holz oder einem Holzwerkstoff. Der 
Stand der Technik hinsichtlich der Aufbringung von Lack 
auf Holz ist SuGersi aufwendlg und erfordert eine Viel- 

55 zahl von Verfahrensschritten. Eringt man nasse Lacke 
auf Holz auf, dann kommt es beim Vernetzen des Lak- 
kes zum sogenannten Aufstehen von Hoiz-Haaren, 
weshalb aufwendige Schleifarbelten und vielschichtiges 
Lackauftragen erforderlich sind. Auch istes erforderlich, 

30 zuvor das Holz mit einem Fullstoff zu sattigen, damit 
nicht zuvie! Lack verbraucht wird. 

Das in Flg,2 skizzierte Verfahren ermoglicht eine 
starke Vereirrfachung des Aufbringens von Lack auf 
Holz Oder Holzwerkstoff© mft erstklassischen astheti- 

35 schen und mechanischen Ergebnissen. 

GemaG Fig.2a wird zunachst auf einen Trager 10 
mit "release^Eigenschaft eine Lackschicht 14 aufge- 
bracht. Der Lack 14 wird sodann in der oben beschrie- 
benen Weise teilvernetzt und sodann wird der Lack 14 

40 auf das Substrat 16 (hier aus Holz oder einem Holz- 
werkstoff) Obertragen, wie weiter unten naher beschrie- 
ben ist Beispielsweise kann die Ubertragung mrt einem 
Kalander durchgefOhrt werden, insbesondere unter Ver- 
wendung von gummierten Druckwalzen. 

46 Das derart gebildete System gemalB Fig.2b, beste- 
hend aus dem Substrat 16 und der darauf liegenden, 
teilvernetzten Lackschicht 14, wird sodann einer Voll- 
vemetzung unterzogen. Hinsichtlich der verwendeten 
Lacke gilt das oben Gesagte. 

so Das vorstehend beschriebene Verfahren zum Auf- 
bringen von Lack auf Holz kann wiederholt warden, d.h. 
es kOnnen in der beschriebenen Weise mehrere 
Schichten ubereinander aufgetragen werden, um das 
Ergebnis noch weiter zu verbessern. Insbesondere ist 

5s es moglich, zuerst eine farbige Lackschicht auf2ubrin- 
gen und sodann darober eine Klarlack-Schicht. um eine 
gewisse Tlefenwirkung der Oberf [fiche zu erreichen. 
Dabei werden zum Farben des Lackes diffundier- 
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bare Farbstoffe verwendet, also Farbstoffe, die in der 
Lage sind, in das Kunstsioffeubstrat 20 diffundleren 
(vgl. EP-A 0 465 849). Vorzugsweise werdm Farbetoffe 
mit Moiekulargewichten kieiner oder glelch 800 verwen- 
det. 3 bis 5 g Farbstoff pro Liter Lack ergeben gute 
Ergebnisse. 

Dabei werden bevorzugt keine UV-vernetzenden 
Lacke verwendet und auch keina Lacks, die durch Elek- 
tronenstrahl hartbar sind. 

Vielmehr erfolgt die Teilvernetzung und auch die 
Vollvernetzung der Lacke bevorzugt durch Infrarotstrah- 
iung oder auch Hei Blurt. 

Die Fig.3 beschreibt eine Variante des erfindungs- 
gernaGen Verfahrens, be! der zunachst auf einen Trager 
10 mit "release^ Eigenschaft eine erste Lackschicht 14a 
aufgebracht wird, die zunachst einer Teilvernetzung 
unterzogen wird. Sodanri wird auf die Lackschicht 14a 
eln Farbdekor 12 aufgebracht und uber das Farbdekor 
12 wird dann eine zweite Lackschicht 14b aufgebracht, 
die dann ebenfails einer Teilvernetzung unterzogen 
wird, 

Sodann erfolgt ein Transfer vom Trager 10 auf das 
letztltch 2u dekorierende Substrat 16 und sodann wer- 
den die belden Lackschichten 14a, 14b voHvernetzt, 
wobei eine Impragnierung des Substrates 16 mit Lack- 
molekulen bzw. Farbmolekolen erfolgt 

Fig,4 beschreibt eine Abwandlung des AusfQh- 
rungsbeispiels gemafc Fig.1 , bei der auf einen Trager 10 
mit "release^Eigenschaft zunachst eine Lackschicht 14 
aufgebracht wird, die sodann einer Teilvernetzung 
unterzogen wird. Auf die teiivernetzte Lackschicht 14 
wird dann das Farbdekor in der oben beschriebenen 
Weise aufgebracht, Sodann erfolgt ein Transfer vom 
Trager 10 auf das Substrat 1 6, wobei die Lackschicht 14 
dann oben f d.h. Ober der Farbschicht 12 zu liegen 
kommt. Sodann erfolgt eine Vollvernetzung des Lackes 
auf dem Substrat 16. 

Das oben anhand Fig.3 beschriebene Verfahren 
kann dahingehend abgewandelt werden, dafl zunachst 
auf dem Trager 10 mit "release"-Eigenschaft ein Klar- 
lack aufgetragen und teilvernetzt wird. Ober die teiiver- 
netzte Klarlackschicht wird dann das Farbdekor 
aufgedruckt und flber das Farbdekor wird dann ein Lack 
aufgetragen, der sodann ebenfails teilvernetzt wird. Die 
oberste. vorstehend genannte Lackschicht ist dabei 
weiG efngefarbt. Nach der Teilvernet2ung der beiden 
Lackschichten erfolgt dann der Transfer auf das Sub- 
strat, so da9 die weifce Lackschicht zu unterst auf dem 
Substrat zu liegen kommt. AnschlieBend erfolgt eine 
Vollvernetzung aller Lackschichten und es entsteht eln 
hochwertiges Produkt mit groGer Trefenwirkung und 
guten mechanischen Eigenschaften der Oberflache. 

Fig.5 zeigt eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des 
Verfahrens gemafc den Fig.1 bis 4. 

Von einer Substrat- Abwlckefrolle 18a wird eine 
Kunststoffbahn 16 (oder auch sine holzhaltige Folie, 
Fumier etc.) als Substrat abgewickelt und nach Durch- 
fuhrung des Verfahrens auf der anderen Seite auf einer 



Substrat- Aufwickelrolle 18b aufgewickelt. Ober eln 
ZufQhrband 20a wird das zu lackierende few. farbig 
dekorierende Substrat 16 elnem Kaiander 22 zugefuhrt 
Der Kaiander hat filer zwei Waken 22a, 22b, die auf 

s ihrer Oberflache gummiert sind, urn eine hone Elastizi- 
tat zu haben. Die AndrDckkraft ist mit dem Pfeil F ange- 
deutet Synchron zur Bewegung des Substrates 16 wird 
der Trager 10 mil M release"-Eigenschaft von einer Tra- 
gerabwickelrofle 24a abgewickelt, durch den Kaiander 

10 22 gefQhrt und sodann nach OberfOhrung des Farbde- 
kors bzw. Lackes auf das Substrat wieder auf eine Tra- 
geraufwfckelrolle 24b aufgewickelt. 

Der Lack und gegebenenfalls das Farbdekor sind 
somit auf derjenigen Seite des Tragers 10 angeordnet, 

16 die dem Substrat 16 im Kaiander 22 zugekehrt ist Der 
Kaiander erzeugt den erforderlichen Druck und auch 
die far den Transfer gewunschten Temperaturen. Dies 
ist als solches in der Kalander-Technik bekannt. Bei* 
spielsweise kflnnen die Walzen direkt temperiert wer- 

20 den, 

Eingangsseitig des Kalanders 22 erfolgt eine Vor~ 
heizung mittels Vorheizungseinrichtungen 26a, 26b. 
Diese Vorheizeinrichtungen bewirken die oben erlfiu- 
terte Teilvernetzung der Lacke vor Eintritt in den Kalan- 
26 der 22. 

Nach OberfOhrung des Farbdekors und des Lackes 
vom Trager 10 auf das Substrat 16 im Kaiander 22 
erfolgt ausgangssertig (in Fig. 5 erfolgt also die Bewe- 
gung von links nach rechts) eine Vollvernetzung des 

so Lackes mittels der Hauptheizungseinrichtungen 28a, 
28b. Wie dargestellt ist sind die Heizeinrichtungen 
(auch der Vorheizung) jeweiis oben und unten (beidsei- 
tig) des Substrates 1 6 angeordnet Sodann wird das fer- 
tige Produkt auf der Aufwickelrolle 18b aufgewickelt und 

35 ist fur weitere Verarbeitungen geeignet. 

Fig.6 zeigt eine Ausgestaltung der Erfindung dahin- 
gehend, daB auch Kantenflache des Substrates 16 
dekoriert bzw. lackiert werden konnen. Hierzu wird das 
Substrat 16 auf einen Tisch 30 gelegt, der eine Vielzahi 

40 von L6chern aufwelst, die an eine Vakuum-Quelle 
anschlieSbar sind. Es entsteht also ein Saugeffekt auf 
dem Tisch 30 (vgl. EP-A 0 455 849). Der Trager 10 mit 
"release"«Eigenschaft wird so auf das Substrat 16 
gelegt, daS auch die Kantenflachen des Substrates 

4S (zusatzlich zur eigentlichen Oberfiache des Substrates) 
abgedeckt werden k&nnea Ober den Trager 10 wird 
dann ein Siiikon-Tuch 32 gelegt und es erfolgt sodann 
eine Ansaugung des Siiikon-Tuches 32 derart, da8 der 
gesamte Trager 10 auch im Bereich der Kantenflachen 

so satt und vollstandig an das Substrat 1 6 angedruckt wird. 
Daneben wird in gewQnschter Weise Temperatur 
erzeugt und es erfolgt eln Obertrag der Farbschichten 
bzw. Lackschichten vom Trager 10 auf das Substrat 16, 
analog der oben beschriebenen Technik. 

55 

PatentansprUche 

1 . Verfahren zum Auftragen eines Farbdekors (1 2) auf 
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ein Substrat (16) mil zumindest folgenden Schrit- 
ten: 

a) em Farbdekor (12) mil dlffundierbaren 
Dispersionsfarbstoffen wind auf einen flachigen 
Trager (10) mit Yeiease"-Eigenschaft aufge- 
bracht, 

b) Qber das auf den Trager (10) aufgebrachte 
Farbdekor wjrd ein Lack (14) aufgetragen, 

c) der aufgetragene Lack (14) wird teilvernetzt, 

d) unter Druck und/oder erhtthter Temperatur 
wird der teilvernetzte Lack (14) mitsamt dem 
Farbdekor (12) vom Trager (10) auf das Sub- 
strat (16) so Qbertragen, daS der Lack unter 
dem Farbdekor auf dem Substrat auf liegt und 
der Trager (10) vom Farbdekor (12) entfernt ist, 
und 

e) es wird eine weitere Vernetzung des Lackes 
(14) auf dem Substrat (16) durchgefOhrt 

2. Verfahren zum Auftragen von Lack (1 4) auf ein Holz 
zumindest als Bestandteil aufweisendes Substrat 
(16) oder auf ein Kunststoffsubstrat mlt zumindest 
folgenden Schritten: 

a) Lack wird auf einen flachigen Trager (10) mit 
"release"-Eigenschaft aufgetragen, 

b) der aufgetragene Lack (14) wird auf dem 
Tracer (10) teilvemetzt, 

c) der teilvernetzte Lack wird vom Trager (10) 
auf das Substrat (16) Qbertragen, gegebenen- 
falls unter Druck und/oder erhGhter Tempera- 
tur, 

d) der auf das Substrat Qbertragene Lack wird 
vollvernetzt 

3. Verfahren zum Auftragen eines Farbdekors auf ein 
Substrat mit zumindest folgenden Schritten: 

a) eine erste Lackschicht (14a) wird auf einen 
flachigen Trager (10) mit "release^-Eigenschaft 
aufgetragen, 

b) die erste Lackschicht (14a) wird teiivemetzt, 

c) auf die teilvernetzte erste Lackschicht wird 
ein Farbdekor (12) aufgebracht, 

d) auf das Farbdekor (12) wird eine Zweite 
Lackschicht (14b) aufgetragen und ebenfalis 
teilvemetzt, 



e) unter Druck und/oder erh6hter Temperatur 
werden die teilvernetzten Lackschichten mit- 
samt dem Farbdekor vom Trager (10) auf das 
Substrat (18) uberfQhrt, 

s 

f) auf dem Substrat (16) warden die ersten und 
zweiten Lackschichten (14a, 14b) vollvernetzt. 

4. Verfahren zum Auftragen eines Farbdekors auf ein 
10 Substrat mit zumindest folgenden Schritten: 

a) ein Lack (14) wird auf einen fiachigen Trager 
(10) mit "release"-Eigenschaft aufgetragen, 

16 b) der Lack (1 4) wird teilvemetzt, 

c) auf den teilvernetzten Lack wird Farbdekor 
(12) aufgebracht, 

20 d) unter Druck und/oder erhOhter Temperatur 

wird der teilvernetzte Lack mitsamt dem Farb- 
dekor vom Trager (1 0) auf das Substrat (1 6) so 
Qbertragen, da6 das Farbdekor unter dem Lack 
auf dem Substrat liegt, 

2S 

e) es wird eine weitere Vernetzung des Lackes 
durchgefOhrt 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 , 3 oder 4, 
30 dadurch gekennzelchnet, daB als Substrat eine 

Kunststoffbahn verwendet wird. insbesondere ein 
Thermopiast 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
35 die, 

dadurch gekennzeichnet, dafc die Ubertragung 
des teilvernetzten Lackes und gegebenenfalls des 
Farbdekors unter Druck und erhtfhter Temperatur 
vom Trager auf das Substrat mittels eines Kalan- 
40 ders durchgefOhrt wird, der insbesondere zumin- 
dest eine Walze aus eiastischem Material aufweist 

7. Verfahren nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzelchnet, daS das Substrat und 
45 der Trager synchron durch den Kalander gefOhrt 
werden, 

S. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprO- 
che f 

so dadurch gekennzeichnet, daG als Trager mit 
W release"-Eigenschaft ein Papier Verwendet wird. 

9. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, da3 als Trager mit 

55 "release"-Eigenschaft eine Kunststoffolie verwen- 
det wird. 

10, Verfahren nach Anspruch 3 r 
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dadurch gekennzeichnet, da8 die ersle Lack- 
schicht aus einem Klariack und die zwelte Lack- 
schicht aus einem weiB gefarbten L^ck bestehen. 



Claims 



3. 



Method of applying a coloured decoration (12) onto 
a substrate (1 6), said method having at least the fol- 
lowing steps: 

a) a coloured decoration (12) made of diffusible 
disperse dyes is applied onto a sheet-type car- 
rier (10) having "release" properties, 

b) a lacquer (14) is applied onto the coloured 
decoration applied onto the carrier (10). 

c) the applied lacquer (14) is partially 
crosslinked, 

d) the partially crosslinked lacquer (14), 
together with the coloured decoration (12), is 
transferred from the carrier (10) to the sub- 
strate (16) under pressure and/or increased 
temperature, in such a manner that the lacquer 
will bear on the substrate while underlying the 
coloured decoration, and that the carrier (10) is 
remote from the coloured decoration (12), and 

e) a further crosslinking of the lacquer (14) on 
the substrate (16) is carried out. 

Method of applying lacquer (14) onto a substrate 
(16) having wood as at least a constituent part of it 
or onto a substrate of plastic materials, said method 
having at least the following steps: 

a) a lacquer is applied onto a sheet-type carrier 
(10) having "release" properties, 

b) the applied lacquer (14) is partially 
crosslinked on the carrier (10), 

c) the partially crosslinked lacquer is trans- 
ferred from the carrier (10) to the substrate 
(16), if necessary; under pressure and/or 
increased temperature, 

d) the lacquer transferred to the substrate is 
fully crosslinked. 

Method of applying a coloured decoration onto a 
substrate, said method having at least the following 



a) a first lacquer layer (14a) is applied onto a 
sheet-type carrier (10) having "release* proper* 
ties, 

b) the first lacquer layer (14a) is partially 
crosslinked, 

c) a coloured decoration (12) is applied onto 
the partially crosslinked first lacquer layer, 

d) a second lacquer layer (14b) is applied onto 
the coloured decoration (12) and is also par- 
tially crosslinked, 



e) the partially crosslinked lacquer layers, 
together with the coloured decoration, are 
transferred to the substrate (16) under pres- 
sure and/or increased temperature, 
e 1) the first and the second lacquer layers (14a, 

14b) are fully crosslinked while being on the 
substrate (16), 

4. Method of applying a coloured decoration onto a 
io substrate, said method having at least the following 

steps: 

a) a lacquer (14) is applied onto a sheet-type 
carrier (10) having "release" properties, 
is b) the lacquer (14) is partially crosslinked, 

c) a coloured decoration (12) is applied onto 
the partially crosslinked lacquer, 

d) the partially crosslinked lacquer, together 
with the coloured decoration, is transferred 

so from the carrier (1 0) to the substrate ( 1 6) under 

pressure and/or increased temperature, in 
such a manner that the coloured decoration 
bears on the substrate while underlying the lac- 
quer. 

zs e) a further crosslinking of the lacquer is car- 

ried out. 

5. Method according to any of claims 1 , 3 or 4. 
characterized in that a web of plastics material, 

$o more particularly a thermoplastic material is used 
as a substrate. 



6- Method according to any of the preceding claims, 
characterized in that the transfer of the partially 
crosslinked lacquer and, if applicable, the coloured 
decoration under pressure and increased tempera- 
ture from the carrier to the substrate is carried out 
by means of a calender which, more particularly, is 
provided with at least one roller made of resilient 
material. 

7. Method according to claim 6, 

characterized in that the substrate and the carrier 
are fed through the calender in a synchronous man- 
ner. 

8. Method according to any of the preceding claims, 
characterized in that paper is used as a carrier 
having "release" properties. 

9. Method according to any of claims 1 through 7, 
characterized in that a sheet of plastic material is 
used as a carrier having "release" properties. 
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10. Method according to claim 3, 

characterized in that the first lacquer layer consists 
of a clear lacquer, and in that the second lacquer 
layer consists of a lacquer dyed white. 
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Revendications 



Precede pour appliquer un decor colore (12) sur uri 
substrat (16) comportant au moins fes Stapes sui- 
vantes : 

a) un decor colore (12) comportant des colo- 
rants de diversion diffusibles est applique sur 
un support plan (10) presentant des proprietes 
de "release", 

b) un vernis (14) est applique sur le decor 
colors applique sur le support (10), 

c) le vernis (14) applique est reticule partielle- 
ment, 

d) le vernis partiellement reticule (14) est trans- 
fer sous pression eVou a temperature aug- 
mentee en meme temps que le d6cor colore 
(12) du support (10) sur le substrat (16) de telle 
maniere que le vernis repose sur le substrat 
sous le decor color© et que le support (10) est 
separe du decor colore (12), et 

e) una reticulation suppiementaire du vernis 
(14) est realisee sur le substrat (16). 

Procede pour appliquer un vernis (1 4) sur un subs- 
trat (1 0) comportant au moins du bols comme cons- 
tituant ou sur un substrat en matiere synthetique 
presentant au moins les ©tapes suivantes : 

a) un vernis est applique sur un support plan 
(10) ayant des proprietes de "release", 

b) le vernis (14) applique" est reticule partielle- 
ment sur le support (10), 

c) le vernis partiellement rellcuie est transfer^ 
du support (10) sur le substrat (16), eventuelle- 
ment sous pression et/ou a temperature aug- 
mented 

d) le vernis transfere sur le substrat est reticule 
totalement. 

Precede pour appliquer un decor colore sur un 
substrat comportant au moins les etapes suivantes 



a) une premiere couche de vernis (14a) est 
appliquee sur un substrat plan (10) ayant des 
proprietes de "release", 

b) la premiere couche de vernis (14a) est reti- 
culee partiellement, 

c) un decor colore (12) est applique sur la pre- 
miere couche de vernis partiellement reticulee, 

d) une second© couche de vernis (14b) est 
appliquee et eventueliement reticulee partielle- 
ment sur le deror colore (12), 

e) les couches de vernis partiellement reticu- 
lees sont transferees sous pression et/ou a 
temperature augmentee en meme temps que 
le decor colore du support (10) sur le substrat 



(16), 

f) las premiere et deu»eme couches de vernis 
(14a, 14b) eon! totalement reticulees sur le 
substrat (16). 

Precede pour appliquer un decor colore sur un 
substrat comportant au moins les etapes suivantes 



10 a) un vernis (14) est applique sur un support 

plan (10) ayant des proprietes de "release", 

b) le vernis (14) est partiellement reticule. 

c) un decor colore (12) est applique sur le ver- 
nis partiellement reticule, 

16 d) le vernis partiellement reticule est transfere 

sous pression eVou a temperature augmentee 
en meme temps que le decor colore du support 
(10) sur le substrat (16) de telle maniere que le 
decor colore est sltue sur le substrat sous le 

20 vernis, 

e) une reticulation suppiementaire du vernis 
est realises 

5. Precede salon Tune des revendications 1 , 3 ou 4, 
2$ caracterise en ce que Ton utilise comme substrat 

une bande de matiere synthetique, en particulier 
une matiere thermoplastique 

6. Procede eelon Tune des revendications preceden- 
30 tes, caracterise en ce que le transfert du vernis par- 
tiellement reticule et eventueliement du decor 
colore sous pression et a temperature augmentee 
du support sur le substrat est realise au moyen 
d'une calandre qui comporte en particulier au 

35 moins un cyllndre en materiau elastique. 

7. Precede selon la revendication 6, caracterise en ce 
que le substrat et le support sont introdurts de 
maniere synchrone dans la calandre. 

40 

8» Procede selon Tune des revendications preceden- 
tes, caracterls^ en ce que Ton utilise comme sup- 
port & proprietes de "release" un papier. 

45 9. Procede selon Tune des revendications 1 a 7, 
caracterise en ce que l f on utilise comme support a 
proprietes de "release" une feuilJe de matiere syn- 
thetique. 

so 10. Procede selon la revendication 3, caracterise en ce 
que la premiere couche de vernis consiste en un 
vernis incolore et la seconde couche de vernis con- 
siste en un vernis colore en blanc. 
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b) 
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